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UHCTpYKUUM 3a MOHTaX
U eKcnaoartauuAa

EnekTtpomarHuTeH BeHTUN
C efHOCTDbNAaNHoO AencrTeue
Tun MVD .../5

Tun MVDLE .../5
HomuHanHu anameTtpu

Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

Instructiuni de montaj si
exploatare

Ventil electromagnetic cu o
singura treapta de functionare
Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Diametre nominale

Rp 3/8-Rp 21/2

DN 20 - DN 100

Miikodési leiras és
szerelési utasitas

MVD .../5

MVDLE .../5 tipusu
egyfokozatu miikédésmodu
magnesszelep

Névleges atmérok:

Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS®

0dnyieg AeiToupyiag
KXI GUVXPHOAGYNONG

HAekTpopayvnTikr BaABido
€VOG oTadiou

TOmog MVD .../5

Tumog MVDLE .../5S
OVOUOOTIKWV SIKMETPWV
Rp 3/8-Rp 21/2

DN 20 - DN 100

WMHcTanauvMoHHO nonoXxeHue
Pozitia de montaj

Beépitési helyzet

EmiAoyr TomoB£Tnong

EnekTpuyecko cBbp3BaHe
Racordul electric

Villamos csatlakozas az
HAekTpIKI) oUVdeON

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

N L L

AC

DC

3asemABaHe cropes MECTHUTE Hapeaou.
Legare la pamant conf. normelor nationale
Foldelés a helyi eldirasok szerint.

leiwon KaT& TOUG I0XUOVTOG KOVOVIOLOUG

[mbar]

EN 161

(V]

Makc. paboTHO HanAraHe
Presiunea max. de lucru

Max. Uzemi nyomas

Mey. mieon AeiToupyiog
MV...2.../5p,, =200/360 mbar
MV ...5.../5p__ =500 mbar

max.

Knac A, lpyna 2

Clasa A, Grupa 2

A osztaly, 2. csoport
Karnyopia A, Op&da 2
cnopep Hopma / conf. normei /
szerint/ mpodiaypadav

EN 161

U, ~(AC) 230V -15% +10 %
unu/sau/vagy/n

~(AC) 110 V-120V, ~(AC) 240 V
=({DC) 48V, =(DC) 24 V- 28V
BpemeTpaeHe BkntoueH/Timp
de initiere/ Bekapcsolasi idé/
Aigpkeiax Aeiroupyiog 100 %

o
C
+60
0
-15

ettt
.

P A
-~ LAl
SRS

~~] DINEN
el 60529
e

OkonHa Temneparypa
Temperatura ambianta
Koéryezeti hémérséklet
Ogppokpaaia TTePIBAAOVTOG
-15 °C ... +60 °C

CreneH Ha 3awmTta/Grad de protectie/
\Védettségi fokozat/BaBpog mpooTaoiog
IP 54 cnopep Hopma / conf. normei /
szerint/ mpodiaypadmv

IEC 529 (DIN EN 60529)
OnuwmaA/optional /opciokéent/
mpoaipeTikd IP 65

Cewmelnicteo 1+2+3
Familia 1+2+3
Kategoria 1+2+3
Oikoyeveix 1+2+3

U3Boau 3a maHomeTbp / Prize de presiune
Nyomaselagazasok / Mapoxeg mieong

i}
m o]

1
£ o

B

1
Camo cnaHy. Bepcua ot DN 25
numai la varianta cu flanse
incepand cu DN 25

csak karimés kivitel a DN 25 -t6l kezdve
Movo mopohayn pe dAGvTlo DN 25
XepmM. npobka

Dop filetat

zarocsavar

BIdwTo mopa

G 3/4 DINISO 228

o

XepM. npobka

Dop filetat
zarocsavar

BidwTo mopo

G 1/4 DINISO 228

CBbp3BaHe 3a UHAMKaTop

3aTB. nonoxexue / Posibilitate
de racordare pt. contact final /
Csatlakozéasi lehetéség a végkapc-
s0l6h0z/ AuvaToTnTa CUVOEDNG
OIKOTTN TEAOUG BIOPONG:
Ko1/1

Xepm. npobka / Dop filetat /
zarocsavar / BIdwTd mopa

G 1/8 DINISO 228

MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar 2

2314

Cuto
sita
Sz(iré
MAgypo

4

Rp 1/2-Rp 2

Camo pe3sb6. Bepcua

numai la varianta filetata

csak menetes kivitel

Movo TapaAAayr| PE OTTEIpWHG
BainaceH kaHan noa kanaka, onuua /
orificiu bypass sub capacul de etansare,
optional / Mellékfurat a zarofedé! alatt,
opci6/ Aloauhog MaPAKAPYNG KATW oo
TO KOTTOKI, TIPOXIPETIKO




Tun P... DN/Rp Ne6o6uHa P... l..  Bpeme3saotBapaHe Pasmepwu / Dimensiuni/

Tip Electromagnetnr. [VA] ~(AC) Interval de deschidere Beszerelési méretek / AixoT&oelg  Greutate
Tipus Magnesszam 230 V Nyitasidé [mm]

Tumog Kudikog nhektpopayvim Xpovog evepyoroinong  a b c e f Bapog [kgl
MVD 203/5 360 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 1565 190 0,85
MVD 205/5 360 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 135 75 113 200 1,00
MVD 207/5 200 Rp3/4 150 32 013 <1s 60 100 135 80 160 190 1,75
MVD 207/5 360 Rp3/4 200 25 015 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 210/5 360 Rp 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 190 2,45
MVD 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 <1s 80 150 170 116 210 255 4,30
MVD 215/5 360 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 170 116 210 255 5,40
MVD 220/5 2000 Rp2 300 60 030 <1s 95 170 170 130 220 255 5,90
MVD 225/5 200 Rp21/2 400 90 048 <1s 115 280 215 165 270 325 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp3/8 100 15 008 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1/2 100 15 008 ca.20s 50 75 135 75 155 200 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 2,55
MVDLE 210/5 360 Rp1 200 25 0,13 ca.20s 75 110 165 90 195 190 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 ca.20s 80 150 205 116 245 255 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,50
MVDLE 220/5 200 Rp2 300 60 026 ca.20s 95 170 205 130 250 255 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 90 0,48 ca.20s 115 280 295 165 350 320 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 1565 190 0,85
MVD 505/5 500 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 1,00
MVD 507/5 500 Rp3/4 200 25 015 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 510/5 500 Rpt 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 190 2,60
MVD 515/5 500 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 175 116 210 255 5,40
MVD 520/5 500 Rp2 400 90 048 <1s 115 170 190 130 235 300 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 80 0,42 <1s 130 230 215 165 270 370 14,50
MVDLE 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 1565 190 0,85
MVDLE 505/5 500 Rp1/2 120 24 0,11 ca.20s 50 75 150 75 170 220 1,00
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 1,70
MVDLE 510/5 500 Rp1 250 30 0,12 ca.20s 75 110 190 90 220 213 2,60
MVDLE 515/5 500 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp2 400 90 0,48 ca.20s 115 170 225 130 270 300 11,10
MVD 2040/5 200 DN 40 280 60 026 <1s 80 200 170 150 230 255 6,80
MVD 2040/5 360 DN40 300 60 030 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 2050/5 200 DN 50 300 50 026 <1s 95 230 170 165 220 255 7,70
MVD 2065/5 200 DN®65 400 90 048 <1s 115 290 215 185 275 320 12,70
MVD 2080/5 200 DN B8O 500 80 0,42 <1s 130 310 250 200 305 360 26,50
MVD 2100/5 200 DN100 550 90 048 <1s 150 350 310 240 395 480 31,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 026 ca.20s 80 200 205 150 245 255 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN 40 300 80 0,30 ca.20s 95 200 205 150 245 255 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN 50 300 60 026 ca.20s 95 230 205 165 250 255 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 90 0,48 ca.20s 115 290 295 185 350 320 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 80 0,42 ca.20s 130 310 320 200 390 360 26,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 90 0,48 ca.20s 150 350 385 240 470 465 31,00
MVD 5040/5 500 DN40 300 60 026 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 5050/5 500 DN &0 400 90 048 <1s 115 230 190 165 235 300 12,00
MVD 5065/5 500 DN65 500 80 0,42 <1s 130 290 235 185 295 370 17,00
MVD 5080/5 500 DN80 550 90 050 <1s 150 310 290 200 360 465 32,00
MVD 5100/5 500 DN100  60E 90 75 <1s 170 350 360 240 418 600 42,00
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 60 026 ca.20s 95 200 205 116 245 255 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN 50 400 90 0,48 ca.20s 115 280 225 130 270 300 13,10

f = Heobx. npocTpaHCTBO 32 MOHTaX Ha

606uHa

spatiu necesar pentru montarea electro-

magnetului

Helyigény a magnesszereléshez
Xpog amxIToUPEVOS YIX TNV

TTPOCOPHOYT NAEKTPOUXYVITN

d = Makc. cBeTbn 0TBOpP
laimea maxima
legnagyobb szélesség
Mey. elpog

= 3aMakc.3s

pentru max. 3 s
max. 3's -ig

yIo pEy. 3 OeUTEPOAETTT
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Makc. ycykBawy MOMeHT/CUCT. NpUHaANEXHOCTH
Cupluri maxime/accesorii de sistem

Max. forgat6é nyomatékok / rendszertartozék 0,5 Nm 2,5 Nm 5 Nm
péy. Porm / MopeAKOPEVX GUCTAHATOG

M3

M4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

7 Nm

1i5Nm 5Nm 7 Nm

10 Nm 15 Nm

X}:
{E

ISO 7005-2

Makec. ycykBauy momeHT/®naHu. Bpb3Ka
Cupluri maxime/imbinare cu flansa

Max. forgaté nyomatékok / karimas csokdtés
pey. Pormm / Emaér ¢pA&vTIoG.

M 16 x 65 (DIN 939)

Prezon

50 Nm

Aszokcsavar
Bideg aopaeiog

3acTonopnaBaly BUHT

N3nonsBaiiTe noaxoAALMN UHCTPYMEHTH!
JAl Folositi numai unelte corespunzatoare!
i JI A medfelel6 szerszamot kell hasznalni!
XpnoiporoioTe KATGAANAX epyaAcia!

3arAraiTe BUHTOBETE Ha KPbCT!
Strangeti suruburile in cruce!
A csavarokat keresztben kell meghuzni!

He usnonsBaiTe Bb3ena kato
noct!

Nu utilizati aparatul ca parghie
de lucru!

A késziiléket nem szabad
emel6ként hasznalni!

Mn xpnoigoroigitTe Tn
BaABida cav HOXAO

L

ZpiEre TIg Bideg oTAUPWTK!
DN - - 20 25 40 50 65 80 100
Rp 3/8 1/2 3/4 1 11/2 2 21/2 - -
[Nm]t<10s
M_, 70 105 225 340 6101100 1600 2400 5000
[Nm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe36oBa Bepcua MV .../5
MoHTupaHe

1. OuykaviTe pesbute.

2. anon3eanTe NoaxoaALo XepM.

CpeacTso, cnpaska dwr. 1.
3. Uanonssante noaxonALy,
MHCTPYMEHT, cnpaska dur. 1.
4. Cnep MOHTaXxa U3mbrHeTe
N3NUTBaHUA 32 YTEYKU U
hyHKLIMOHANHOCT.

dnaHuesa Bepcua MV .../5
MoHTupaHe

1. TocTaBeTe 3acTONOPABALLM BUHTOBE
A, B, C n D, cnpaska our. 2.

2. lMocTaBeTe ynnbTHEHMA | 1 J.

3. MocTaBeTe 3aCTONOPABALUM BIUHTOBE
E, F, G v H, cnpaska ®ur. 2.

4. MpuTterneTe 3acTonopABalLmTe
BuHTOBe. OTHeCeTe ce KbM

Tabnuuara 3a YyCyKBaLly MOMEHTH.

YBepeTe ce B NpaBUTHOTO
nocraBAHe Ha yNNbTHeHueTo!
5. Cnen MOHTaxa U3mbiHeTe
WN3NUTBAHWA 38 YTEYKM 1
(PyHKLMOHANHOCT.

Varianta filetata MV .../5
Montare

1. Taiatj filetul

2. Folositi o pasta de etansare
corespunzatoare, vezi fig. 1

3. Folositi numai unelte
corespunzatoare, vezi fig. 1

4. Efectuati controlul de
etangseitate dupa montare.

Varianta cu flanse MV.../5
Montare

1. Introduceti intai prezoanele A,
B, C si D, vezi fig. 2.

2. Introduceti garniturile | si J.

3. Introduceti intai prezoanele E,
F, G si H, vezi fig. 2.

4. Strangeti toate prezoanele.
Atentie la cuplurile din tabel!
Atentie la pozitia corecta a
garniturilor!

5. Efectuati controlul de
etanseitate si functional dupa
montare.

MoHTupaHe
zona de montare
Szerelési felllet
EyTkaTGoTOON

MV.../5 menetes kivitel
Beszerelés

1. Menetvagas.

2. Megdfeleld tomitdszert kell
hasznalni (1. kép).

3. Megfelelé szerszamot kell
hasznalni (1. kép).

4. A beszerelés utan el kell végezni
a tomitettségi és mikddési
probét.

MV .../5 karimas Kkivitel
Beszerelés

1. Be kell helyezni az aszokcsavarokat
(A, B, CésD) 2. kép.

2. Be kell rakni a tomitéseket (| €s J).

3. Be kell helyezni az aszokcsavarokat
(E, F GeéesH), 2 kep.

4. Meg kel hlizni az aszokcsavarokat.
Figyelembe kell venni a
forgatonyomaték-tablazatot!
Ugyelni kell a témités helyes
illesztésére!

5. A beszerelés utan el kell végezni a
tOmitettsegl és mikodési probat.

NapaAhayn: MV .../5 ye
omeipwpa EykardoToon.

1. EAikoTOpION

2. Xpnoiporoiote Kar&AAnAo
UNIKO oTey&vwong, ox. 1.

3. XpnoipormoinoTe kaTaAAnAo
epyaheio, ox. 1.

4. ENéyETE yix DIOPPOES KONl
KO AEIToupyio HETR TNV
EYKATOOTOON.

NapaAhayn: MV .../5 ye
PAavTIx. EyKaT&oToon.

1. TormoBetrioTe TIG Bideg A, B, C,
kou D. ox. 2

2. TomoBeTroTE TIG TOIYOUXES |
Ko J.

3. TomoBeTnoTE I Bideg E, F, G,
ko H. ox. 2

4. 2¢i€Te TIG Bideg. AvadepbeiTe
OTOV TTIVOKG POTTHG
BeBauiwOeite OTI 01 TOIHOUXEQ
€X0ouV Kabioel cwoTx!

5. EA&yETe yio SI0PPOEG KaXl
KO AEIToupYio HETR TNV
EYKATOOTOON.
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MVD .../5

Hactpoiika Ha OCHOBHMA NOTOK
Reglarea debitului principal

A legnagyobb aramlat beallitasa

Pu6uion Tng KUPIXG pong
1

Paaxnabete
Slabiti surubul
Meg kell lazitani
Zeodite

He usnonseaiTte cuna
Nu fortati

Nagyobb erékifejtés nélkul _
Mnv To JopileTe

3

Ap

min./mini max./maxi.

®abp. HacTporka
reglaj din fabricatie
Uzemi bedlitas
PuBpion epyooTaciou

o

v =0,1xV

min./mini.

max./maxi.

g

[me/h]

MVDLE .../5

HacTpoiika Ha 0CHOBHUA NOTOK
Reglarea debitului principal
A legnagyobb aramlat beallitasa

Pu6pion Tng KUPIKG PONG

Pasxnabete

Slabiti surubul
Meg kell lazitani
ZeooitTe

He nanonssante cuna

Nu fortati .
Nagyobb erdkifejtes né\kU\/__ A~
Mnv To ZopileTe /




MVDLE .../5 o
Hanapka Ha ctapToB V 3a
6bp3 xoAa.

®abp. Hanagka Ha MVDLE .../5
Bbp3nAT xoA He e HaCTPOeH.

1. PasBuiiTe oT xuap. cnupayka
Kanaykara 3a perynuposka E.

2. ObbpHeTe Kanaykata u A
M3Mon3BaiTe KaTto MHCTPYMEHT.

3. 3aBbpTaHe NpoTuB Yac.
CTpenka = ysenuyasaHe 6bp3
xon4 (+).

|
o
E
®dabp. HacTpoinka
reglaj din fabricatie
Uzemi beélitas
PUBuIoN epyooTaciou
Bbp3 xon
cursa rapida
Gyorsemelés
Toxeia dpaon —

MVDLE .../5 o
Reglarea cursei rapide Vstart

Reglaj din fabricatie MVDLE.../5
Cursa rapida nereglata

1.

2.

3.

Desfaceti capacul de reglaj E
de la frana hidraulica.
Intoarceti capacul de reglaj si
folositi-l ca instrument de lucru.
Rotire spre stanga = cresterea
cursei rapide (+)

MVDLE.../5
Vstart gyorsemelés
beallitasa:

MVDLE.../5 Uzemi beéllitasa:
A gyorsemelés nincs beallitva.

1. Le kell csavami a bedllitd
sapkat (E) a hidraulikardl.

2. El kell forgatni a beéllitd sapkéat
és szerszamkeént kell hasznalni.

3. Baliranyu elforgatés = a
gyorsemelés novelése (+).

[s]

-

MVDLE .../5
PuBpion Toaxeiog dpéong
Vstart

Pubpion gpyooTtaciou MVDLE .../5:
H Tayeio dpdan dev Exel pUBUIOTEI.

1. ZeBIdwoTe oMo TO USPAUAIKO
dpévo Tnv meTahouda E.

2. AvooTpe“Te TNV IETOAOUB XL KXl

XPNOIKOTOINGTE TNV GOV epYaAeio.

3. ApIoTEPOOTPOPO BIdwpa

aUEAVEl TNV TaXUTNTA
dp&ang (+)

/.

3amAHa Ha xuap. cnupayka
WNW Ha per. NnaHkKa.

1. UsknioyeTe ropuBHOTO
YCTPONCTBO.

2. OrtcTpaHeTe 6nok. nak ot
BUHT CbC CKpUTa rmasa A.

3. PasBuiiTe BUHTa CbC CKpUTa
rnasa A.

4. Pa3BuinTe BUHT C rHe3s.
rnasa B.

5. TMospaurHeTe per. nnavka C
unu xuap. cnnpayka D.

6. 3ameHeTe per. nnaHka C vunu
xuap. cnupadka D.

7. 3aBuHTeTe aBaTa BUHTA A M
B. MNpuTerHeTe BuHTa C rHes.
rnasa camo TONKOBa, Ye Aa
MOXe jJa ce 3aBbpTa Xvap.
cnupayka.

8. T[lokpwuinTe BMHTa CbC CKpUTa
rnasa A ¢ 6nok.nak.

9. MWsnuTBaHe 3a yTeuka:
W3Bop 3a maHoMeTBbp Npu
xepm. npobka 2:

MVD 2...p__ =200 mbar.

MVD5...p. . =500 mbar.

max.

10. N3nbnHeTe n3nuTeaHe 3a
(hyHKLIMOHANHOCT.

11. BknioyeTe ropuBHOTO

YCTPOWNCTBO.

inlocuirea franei hidraulice sau

a discului de reglaj

1. Opriti instalatia
2. Indepartati sigiliul de vopsea

de pe surubul cu cap inecat A.

3. Desfaceti surubul cu cap
fnecat A

4. Desfaceti surubul cu cap
cilindric B.

5. Scoateti discul de reglaj C
sau frana hidraulica D.

6. Inlocuiti frana hidraulica D
sau discul de reglaj C.

7. Strangeti la loc surubul cu cap

Tnecat si cel cu cap cilindric,
lasand loc pentru ca frana

hidraulica sa mai poata fi rotita.

8. Aplicati sigiliul de vopsea pe
surubul cu cap Tnecat A.

9. Verificati etanseitatea la
dopul filetat 1 al prizei de
presiune
MVD 2...p ., =200 mbar
MVD5 ... p ., = 500 mbar

10. Efectuati controlul functional

11. Porniti instalatia

A hidraulika vagy a beallito
tarcsa kicserélése

1.
2.

3.

Ki kell kapcsolni a berendezést.
El kell tavolitani a biztositolakkot
a stllyesztett feji csavarrdl (A).
Ki kell csavamni a sUllyesztett
fejl csavart (A).
Ki kell csavamni a hengerfej(
csavart (B).
Le kell emelni a beallitd tarcsat
(C) ill. a hidraulikat (D).
Ki kell cserélni a beallitd tarcsat
(C) ill. a hidraulikat (D).
Ismét be kell csavarni a
sUllyesztett fejd és a hengerfejli
csavarokat. A slllyesztett fejli
csavart csak annyira szabad
meghuzni, hogy még el
lehessen forditani a hidraulikat.
Be kell vonni biztositolakkal a
sUllyesztett fejli csavart (A).
Tomitettségi proba a
nyomaselagazason
keresztiil, zarécsavar (2),
MVD 2 ...p_.. =200 mbar,
MVD 5 ...p__ =500 mbar.
. El'kell végezni a mikodeési
probat.
. Be kell kapcsolni a
berendezést.

C

AVTIKAXTXOTXGON UDPXUAIKOU

$pEvou N MAakIdiou pubuiong

1. AmoouvdéoTe To oUOTNU
ovOePAEENS.

2. AdaupeoTe To Bepviki

oppdyiong

OO TNV KEPOAT TNG XWVEUTAG
Bidog A.3. ZeBidwaTe TV
XwveuTr Bida A

4. Zefidwote Tnv Pida Allen B.
5. AvaonkaoTe To TAOKIDIo

pUBuiong C
1} T0 UdPaUAIKO dpévo D.

6. AVTIKATOOTAOTE TO TACKKISIO
pUBuiIong C
1} T0 UdPaUAIKO dpévo D.

7. BidwoTe TNV XwveuTn Bido Kol
v Bidax Allen. Z¢iEte ehadpa
Tnv Bidax Allen woTe PONIG var
eival duvaTn N TIEPIOTPOGN TOU
UdPAUNIKOU ppévou

8. Koahuyte T xwveuTr Pida A pe

Bepviki oTaBeporoinong

9. Aokipooic d1ppPong:

‘EAey)xog mieong pEow
BuopaTog 2:
MVD2...P__ =200 mbar.
MVD5...P_ =500 mbar.
10. Aokipooio AeiToupyiog
11. EmovoouvdEoTe TO CUOTNHO

oVaOAEENS.
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3amAHa Ha 606uHaTa

1. CHemeTe xnap. cnupayka
WNK per. NnaHKa KakTo e
onucaHo B CekuuA: “3amana
Ha Xuap. cnupadka unu Ha
per. nnaHka’; cTonku 1 - 5 Ha
cTp.6.

2. 3ameHeTe 6obuHaTa.
BaxHo: YBepeTe ce ue
HOoMepa Ha 606uHaTa u
HanpeXXxeHUeTo ca npaBuIHu!

3. [oBTOPHO MOHTMpanTe Xuap.
cnnpadka unu per. nnaHka
KakTo e onucaHo B CekumA:
“3amAHa Ha xuap.cnnpadka
VN Ha per. NfiaHKa’; CTbNKN
7 -11 Ha cTp. 6

inlocuirea electromagnetului

1. Demontati frana hidraulica,

resp. discul de reglaj in modul
descris la pag. 6 ,Inlocuirea
franei hidraulice sau a discului
de reglaj*, punctele 1-5.

. Inlocuiti electromagnetul.

Atentie la codul si
tensiunea de alimentare a
electromagnetului!

. Montati din nou frana

hidraulica, resp. discul de reglaj
in modul descris la pag. 6
snlocuirea franei hidraulice sau
a discului de reglaj“, punctele
7-11.

Magnescsere

1. El kell tavolitani a hidraulikat ill. a
tarcsét, mint ez a 6. oldalon “A
hidraulika vagy a beallitd tarcsa
kicserélése” cim alattaz 1 - 5.
pontban le lett irva.

2. Ki kell cserélni a magnest.
Feltétleniil tigyelni kell
a magnesszamra és a
fesziiltségre!

3. A hidraulikat ill. a beéllitd tarcsat
ismét dssze kell szerelni, mint ez
a 6. oldalon “A hidraulika vagy a
beallitd tarcsa kicserélése” cim

alatta 7 - 11. pontban le lett frva.

AVTIKATXOTOGN CWANVOEIdoUg
NAEKTPOUAYVATN

—_

. ApaipgaTe TO UDPAUAIKO Hpévo
1} To MAaKIdiou puBuIoNg
oKoAOUBWVTOG TIG 00Nyieg Twv
edadiwv 1-5: “AVTIKATROTOON
udpauhikoU ppévou 1 TAakidiou
pUBpIONg”, 0N oeNidx 6.

2. AVTIKOTOOTHOTE TOV
NAEKTPOHOYVAT.
Mpocé€Te Tov apIBO Tou
NAEKTPOPOYVATN Ko TV Téon!

3. AvaTomoBeTroTe To USPAUNIKO
OpEvo 1) To Thakidio pubuiong
oKohoUBWVTOG TIG 00Nyieg Twv
edadinv 7-11: “AvTiIKaTdoToon
udpauAikoU ppévou 1 TAakidiou
pUBpIONg", 0N oeNidx 6.




Awnarpama Ha ne6buta / Diagrama de debite / Aramlasi diagram / Aiypoppa pong
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03 Alapérték +15° C, 1013 mbar, szaraz

// 1/ Me Béon +15° C, 1013 mbar, Enpog |
02 / Ll | L1 111
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Vn [m3h] Bbaayx / Aer / levegd / Aépag dv = 1,00 s
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1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000

Vn [m3/h] Npup. ras/Gaz metan/fdldgaz/duciko agpio dv = 0,65

CKopocT Ha uatuuaHe / Viteza de curgere / Aramlasi sebesség / TaxUTnTX pOrig

200
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122 — Fpenoplnaqueneu pa6. oﬁéaa'r > UA
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50 o wli 1 A A0 i A
% A
40 e >
32 '\ﬁ' s A L
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< ° KOPOCTY Ha M3TUYaHE B MacuBHi pesb. TPHGH
< 20 = 2 ol ool e curgare in conducte fletate grele.
D =1 LA / 1S 1o 1 conform DIN 2441 g
Il Q Il Aramlasi sebesség a nehéz menetes csévekben ]
Z // AT LA = 1 ale ?&'&ﬁ?&f [ omeipaTa
=) P L / L~ // \“Q BOPEWG TUTTOU Ko TIg MPoBIaYpaibEg DIN 2441
- 10 = = 1 / ga:u«]pan BBPXY »:g: g.mgmgan cyx .
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e Béon +15°C, mbar, Enpog
D 6 ///’/ ol | L I I |
1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
O v 1}
Vn [m3/h] Npup. ras/Gaz metan/féldgaz/ducikd agpio dv = 0,65
| ——
o o Tvn Ha rasa cneumd. Terno
u3nonasaH ras/gaz utilizat/Valkalmazott gaz/xpnaipomoloUpevo agpio = V Bb3ayx/aer/levegd/aEpag X f TIpU| gaZU|Ui GreUtate SpeCifiCé
Gézfajta Slrdség dv f
Tumog aepiou EIdIKO B&pog
[kg/m?]
Mpwup. ras/gaz metan/ 0.81 0.65 1.24
Ha Bb3ayX Foldgaz /duoikd aepio
densitatea aerului
Levegd sUrlsége 'papckwu ras/gaz fabricat/ 0.58 0.47 1.46
EIdIKO B&pog aEpog Varosi géz/A€pio SIovopng
f=
crneund. Terno Ha U3non3BaH ras BTeyHeH HedpTeH ras /gaz 2.08 1.67 | 0.77
greutatea specifica a gazelor utilizate lichefiat/Folyékony géaz/
Az alkalmazott gaz fajlagos sulya Yyporroinpévo agpio
EId1kO B&pog xpnoiyomoloUpevou aepiou
Bbapyx/aer/Levegd /AEpag 1.24 1.00 | 1.00
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Pe3. yactu/ NMpuHagnexHocTu
Piese de schimb/accesorii
Tartalék alkatrészek / tartozékok
AVTOAAXKTIKA / GUUTTANPOPXTX

Mopbuka Ne

Cod articol

Rendelési szam
Kwdikog eEXpTAHATOG

Pe3. yactu/ MpuHagnexHocTu
Piese de schimb/accesorii
Tartalék alkatrészek / tartozékok
AVTOAAGKTIKA / GUUTTANPOMOTO

Mopbuka Ne

Cod articol

Rendelési szam
KwdIKOg eEXpTAHATOG

OnopeH 60T 1 ynn.npbcTeH
Dop filetat cu garnitura inelara
Zarécsavar tomitégydiriivel
BIdwTO MOUX e TOIMOUXX

G1/8
G1/4
G 3/4

5 bpon/KomnnekT
5 Bucata/Set

5 Darab/Szet

5 Tep&yio/ZeT

230 395
230 396
230 402

LLilekep DIN EN 175301-803
Komnnekr IP 54

Fise de conectare

DIN EN 175301-301 Set IP 54
Dugaszos csatlakozé

(DIN EN 175301-301)

IP 54 - készlet

Zuvdecopog DIN EN 175301-301
ZeTIP 54

215733

3awmTHa Kanadka

Capac de protectie
Védésapka
MPOOTATEUTIKO KKAUMHX
MVD 2.../5 (p,,, 200 mbar)

5 bpon/KomnnekT
5 Bucata/Set

5 Darab/Szet

5 Tepdi0/ZeT

Per. nnaHka 3a ocH. noeéurt
Disc de reglaj debit principal
Beallito tarcsa a legnagyobb
aramlas beallitasahoz
MAakidlo pUBUIONG KUPIXG
pong

Rp 3/8-Rp 1/2

Rp 3/4 —Rp 2, DN 20 — DN 50
Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100

231789
231790
231 791

Rp 3/8 - Rp 1/2 231795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 797
MVD5.../5 (p, , 500 mbar)

Rp 3/8-Rp 1/2 231 795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

DN 50 - DN 65 231 797

Rp 2 1/2, DN 80 231 798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp 3/8 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 799

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 796
BobuHa 3a 3amAHa no 3anABka
Electromagnet de rezerva la cerere
Tartalék magnes Erdekiédésre

ZwANvoeIdng NAEKTPOURYVATNG,
OVTXANOKKTIKO

Kot amnaitnon

Xuap. cnupayka

Frana hidraulica
Hidraulikus fék

Y3pauAIkO ppévo

Rp 3/8 -Rp 1/2

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50
Rp 2 1/2, DN 65— DN 100

223 159
223 158
223 157

MoanoxkHa wanba

Disc de insertie

Bedugés alatét

EvSiapeon podEAa

Rp 3/8 —Rp 1/2

Rp 3/4 — Rp 2, DN 20 — DN 50
Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100

231 563
231 564
231 787

Liokbn 3a MmarucTpana, 4epeH
Doza de curent neagra
Kabeldoboz, fekete
Yrodox£ag YPOUHAG, HXUPOg
GDMW, 3 pol. + E

215699

U3M. BpBb3KM C yN. NPpbCTEH
Garnituri pentru flanse
Tomitések a karimakhoz
BUopa mieong Pe ToIOUXX

DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

2 Bpow/KomnnekT
2 Bucata/Set

2 Darab/Szet

2 Tep&yio/ZeT

231 600
231 601
231 603
231 604
231 605

KomnnekT 3acTonopABaluM BUHTOBE
Set prezoane
Aszokcsavar-készlet

ZeT amo Bideg oTaBepomoinong
M16 x 55 (DN 20 — DN 50)

M16 x 65 (DN 65 - DN 100)

4 Bpow/KomnnekT
4 Bucata/Set

4 Darab/Szet

4 Tep&yio/zeT
230 422

230 424

M3n. HuNen c ynin. npbcTeH
Niplu de control cu inel de
etansare

Mérécsonk tomitégyiiriivel
BUopa HETPNONG HE TOIMOUXX
G1/8

G1/4

5 bpon/KomnnekT
5 Bucata/Set

5 Darab/Szet

5 Tep&ylo/ZeT

230 397
230 398
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Safety
first

O.K.

3ana3eame cu NpaBoToO fa MpaBiM W3MEHEHUA MO MbTA HA TEXHUYECKOTo nopobpaBaHe./Sub rezerva unor modificari tehnice ulterioare aduse pentru imbunatatirea
performantelor produsului. /A mlszaki haladast szolgalé valtoztatasok joga fenntartval /AIGGUAGTTOLE TO BIKAIWHO HEAOVTIKOY GAXYQV AOYW TEXVIKWV BEATIOOEWV.

YnpasneHue u 3aBoq
Sediul central si uzina
lgazgatas és lizem

EpyooT&o10 Kol KEVTPIKG Ypodeio

Pab6otarta BbpXy
€NeKTPOMarHUTHNA BEHTUN
MoXe fAa 6bae M3NbHABaHA
camo OT cneunanmsnpaH
nepcoHan.

3awwmTaBaiite hnaHu,.
NoBbPXHOCTK. 3aTAraiTe
BUHTOBETE Ha KPbCT.
MoHTupaiite 6e3
naedopmauma.

He no3sonABaiTe HUKaKbB
NPAK KOHTaKT Mexay
€NeKTPOMarHUTH1A BEeHTUN
1 BTBbpAeHa 3uaapus,
6ETOHHM CTeHU unu
nopose.

BuHaru HacTpoiiBaitTe
3afjafeHuTe CTOAHOCTY 3a
HOMMHANEH U3X0[ UMK HanAraHe
BbPXY perynaropa 3a Hanaraie
Ha ra3a u cneumcmyHo 3a
WU3NbIHEHUETO ApocenupaHe
usnonasaitku MV .../5.

BuHaru usnonssamnte
HOBM YyNNTbTHEHUA cnep
OEeMOHTaX U MOHTaX Ha
4acTu.

N3nuTBaHe 3a yTeuka Ha
TpbbonpoBopaa: 3aTBopeTe
cchepuyeH KpaH npeav
apmarypara/MV .../5.

Mpu 3aBbpIIBaHE Ha paboTa
BbPXY €NeKTPOMarHUTHUA
BEHTMUN, U3NbIHETe
M3NUTBaHe 3a YTe4KN U
¢hyHKLMOHaNHOCT.

Hukora He usnbnHABaTe
pa6ota ako e nogapeHo
3axpaHBaHe Wnu HanAraHe
Ha rasa. HukakbB oTKpuT
nnambk. Cvbniogasaiite
obwecTBeHUTe Hapeaoy.

AKO Te3u MHCTPYKLUK He
ce cnepBar, pesynTarbT
MoXKe Aa 6bAae nuyHa
TpaBMa unuv nospefa Ha
Cco6CTBEHOCT.

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Siemensstr. 6-10

Lucrarile la ventilul
electromagnetic se vor
efectua numai de catre
specialisti.

Protejati suprafetele de
contact ale flanselor.
Strangeti suruburile in
cruce! Montati aparatul
intr-un loc ferit de solicitari
mecanice.

Este interzis contactul
direct dintre piesele
ventilului electromagnetic
si elemente de zidarie,
pereti din beton sau
pardoseli inca neintarite.

Reglati debitul nominal,
resp. presiunile nominale
numai de la ventilul
electromagnetic. La nivelul
ventilului pot aparea
strangulari specifice.

La inlocuirea pieselor
folositi numai garnituri noi.

Verificarea etanseitatii
conductelor: inchideti
robinetul cu bila dinaintea
armaturilor sau a ventilului
MV.../5

La finalul lucrarilor
executate la ventilul
electromagnetic efectuati
controlul de etanseitate si
testul functional.

Nu lucrati niciodata sub
tensiune sau presiune.
Evitati focul deschis.
Respectati normele in
vigoare.

Nerespectarea prezentelor
instructiuni poate provoca
daune umane sau
materiale.

MowweHcku agpec
Adresa postala

DUNGS®

Munkakat a
magnesszelepen csak a
szakszemélyzet végezhet.

Védeni kell a karimafeliiletet.
A csavarokat keresztben
kell meghtizni. Ugyelni kell

a mechanikus szempontbdl
fesziiltségmentes
beszerelésre!

Nincs megengedve a
kézvetlen érintkezés

a magnesszelep ill. a
kikeményedo falazat, a
betonfal vagy a padlézat
ko6zott.

A névleges teljesitményt ill.

a névleges nyomasértékeket
alapvetden a gaznyomas-
szabalyozo késziiléken kell
beallitani. A teljesitmény-specifikus
lefojtas a magnesszelepen
keresztiil torténik.

Az alkatrész-kiszerelés / -
atszerelés utan alapvetéen
Uj tomitéseket kell
hasznalni.

Csoévezeték-tomitettségi
vizsgalat esetén: el kell
zarni a golyés csapot a
szerelvények / MV .../5
elétt.

A magnesszelepen végzett
munkak befejezése

utan: el kell végezni a
tomitettségi és miikodési
prébat.

Nem szabad sohasem
gaznyomas vagy
fesziiltség alatt dolgozni.
Keriilni kell a nyilt lang
hasznalatat. Be kell tartani

a hivatalos el6irasokat.

A tudnivalok figyelembe
nem vétele esetén személyi
vagy jarulékos dologi-
karok keletkezhetnek.

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

OnoladnmoTe epyoaio

OTNV NAEKTPOAYVNTIKI
BoABidax vax yiveTa povo amo
€10IKEUPEVO TIPOGWTTIKO

MpooTaTEUETE TIG EMBAVEIES
TV GAaVTIWV. ZiyyeTe TIg
Bideg oTawpwrd. Bepoiwbeite
ot1 Gev €xouv mpokAnoei
HNXOVIKEG TAGEIQ KAT TV
eYKaTHOTOON

No pnv €pyerai n
nAekTpopayvnTIKN PaABida
0€ QUEON EMOPN PE XTIOTOUG
I} TOIUEVTEVIOUG TOIXOUG KX
TMOTWPOTO

H pUBpIoN TG OVOKOTIKNAG
TIOPOXNG KXl TG OVOHKOTIKAG
TIHAG MiEong mpEMel mavToTE
VX €iVOl EVTOQ TWV 0piwV TOU
pubpioTh aepiou. H pUBpion
TIOU EX€l GYEGN HE TNV MRPOX
yiveTal péow Tou MV .../5.

Koré Tnv ahAaiyn)
0TT0IoUBHTOTE EEXPTHHNTOC
XPNOILOTIOIEITE MAVTX
KOUVOUPYIOUG EAGOTIKOUG
SokTulioug Kot GAGVTTES.

Aokipooia dixppowv
OWANVWOEWV: KAEioTE
™ Bava adaipag mou
nponyeitai Tou MV .../5.

MeTd amo kibe epyacio

€M TNG NAEKTPOUXYVNTIKAG
BoABidag vor TV umoBaiAeTe
o€ GOKIPOGio AeIToupying
Kot S10pPOwV.

Noté pnv epyadeote umo
NAEKTPIKA TN 1 Tieon
aepiou. AmopakpUveTE
o103 moTe eKTEDEIPEVN
dAoya. AkohouBeiTe Toug
KavovigpoUg dnpociag
AOPAAEING.

Av dev akohouBnBouv
QUTEG 01 0dnyieg, T
QMOTEAEOHO SUVATOV VX
€ival TPOUPATIGHOG 1) UNIKR
npiac

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

Levelezési cim
Taxudpopikr dieubuvon

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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[vpexTuBaTa Kacaella
HarnopHMTe yCTPONCTBa
(PED) n ompekTuBara 3a
€HEpProeMKoCTTa Ha crpaan
(EPBD) nauncksat penoBHa
npoBepKa Ha OTONNUTENHUTE
VHCTanauum ¢ uen aa ce
OCUrypN LBAFOCPOYHO
OBATVAT UM pecype v Aa ce
Hamanu HaToBapBaHeTo Ha
OKOnHata cpepa.
PeneBaHTHUTE OT rnepHa
To4Ka Ha 6esonacHocTTa
KOMMOHEHTH € HeobxoauMo
[fia ce 3aMeHAT 3a Aa

ce NOCTUTHe XXeNnaHNAT
CpoK Ha rogHocT. ToBa
npenopbYeHue BaXu
camo 3a OTONJIUTENHUTE
MHCTanaumm, He 3a
NPUNOXEHNATA Ha
Tepmonpoueca. DUNGS
npenopb4Ba 3amMAHa
CbracHo cnepfHata
Tabnuua:

Pentru asigurarea eficientei
maxime pe termen lung,

cat si pentru micsorarea
efectelor asupra mediului,
normele privind aparatele
sub presiune (PED), respectiv
normele privitoare la eficienta
energetica totald a cladirilor
(EPBD) impun controlul
regulat al instalatiilor de
incélzire.

Este considerata drept
necesitate schimbarea
acelor componente care

au un rol determinant

in privinta sigurantei,
respectiv care au depasit
durata de utilizare. Aceasta
recomandare priveste doar
instalatiile de incalzire si

nu modul de utilizare a
proceselor termice. DUNGS
recomanda schimbarea
componentelor dupa
urmatoarea tabela:

DUNGS”

A nyomastarté edényekre
kiadott EU-iranyelv (PED)

és az épliletek teljes
energiahatékonysagara
vonatkozé EU-iranyelv
(EPBD) megkdvetelik a
flitéberendezések rendszeres
fellilvizsgalatat, a jo

hatasfok és ezéltal a csekély
kornyezetterhelés hosszutavu
biztositasa érdekében.

A biztonsagi
szempontbol Iényeges
alkatrészeket a hasznalati
idotartamuk elérése

utan ki kell cserélni.

Ez az ajanlas csak a
fiitbberendezésekree
érvényes, az ipari
hékezel6 berendezésekre
nem. A DUNGS az alabbi
tablazat alapjan javasolja
a csere elvégzését:

H odnyia mepi e&omhiopioy
umo mieon (PED) ka1
odnyia yiox Tnv €€oikovounan
evepyelog oTa KTipia (EPBD)
OTIAITOUV TOV TOKTIKO
ENEYXO TWV EYKOTAOTROEWV
Béppavong yia T
HOKPOXPOVIO DIapGAIoN
UYNANG OTOJOTIKOTNTOG KOl
eAaXI0TNG TTEPIBOANOVTIKAG
eMPB&UVONG.

EmpBaAAeTan n
QVTIKATOOTAON TWV
OXETICOHEVWV PE TNV
aopaAeIn EEXPTHHATWV
HET& TO TIEPOIG TNG
TIPOBAETOHEVNG DIKPKEING
Xpriong Toug. H ouotoion
QUTH 10XUEI AMOKAEIOTIKA VI
EYKATAOTAOEIG BEPPAVONG
Kol O)1 VI EQAPHOYES
BeppIKng eMeEepYoing.

H DUNGS ouvioTd Thv
QVTIKATROTOON CUPPWVX PE
TOV 0kOAOUBO TTiVOIKOK:

PECYPC

DUNGS npenopbyBa 3amaHa cnea:
DURATA DE UTILIZARE

DUNGS recomanda inlocuirea, luénd in considerare:
HASZNALATI IDOTARTAM

A DUNGS a cserét a kovetkezok esetében javasolja:
AIAPKEIA XPHZHZ

H DUNGS 0uvIoTé TNV GVTIKATOOTOGN PETH OO

CbeaAUHUTENTHU LMKIU
Ciclul de operare
Kapcsolas
YoTepnoeig

PeneBaHTeH 3a 6e30nacHOCTTa KOMMOHEHT

Componente avand un rol determinnat in privinta sigurantei
Biztonsagi szempontbdl Iényeges alkatrészek

IXETICOUEVA HE TNV XOPXAEIX EEXPTHHATX

Cuctemu 3a n3nuTBaHe Ha knanaHa / Sistemele de verificare a ventilului

Szelepellenérzé-rendszer / ZuoThpaTa eAeyxou BaABIdwv 250.000

Ypes cneza Hanaraxeto / Dispozitivul de control al presiunii / Nyomas6r / EAeykig mieang N/A

YnpasneHue Ha OTOMNNEHMETO C AaTyMK 3a nnambka / Dispozitivul de dozare
a focului cu dispozitivul de control al flacarilor / Tuzelési automatika langérrel
Movada eA€yxou TUPOdOTNONG PE QVIXVEUTH GAOYOG

250.000

YnTpaBnoneToB Aatyvk 3a nnambka / Senzorul de flacari-UvV /
UV-langérzékel6 / AiobnTripag dpAdyag UV

Perynatopu Ha HanAaraneTo Ha rasa / Dispozitivul de reglare a presiunii gazului /
Géaznyomas-szabalyozd berendezések / Zuokeur) pUBUIONG TTieong aepiou

[a30B KnNanaH cbC cucTema 3a M3nuTBaHe Ha knanaxa / Ventilul de gaz cu
sistemul de verificare a ventilului / Gazszelep szelepellenérzd rendszerrel /
BaABida aepiou pe ouoTnua eAéyxou BaABidag

[a3oB knanaH 6e3 cuctema 3a n3nuTeaHe Ha knanaHa* / Ventilul de gaz fara sistem
de verificare a ventilului* / Gazszelep szelepellendrzé rendszer nélkll * / BoABida
aepiou xwpig ouaTnUa eAéyxou BakBidag*

250.000

Ypen cnepAw MMHUM. HanAraHe Ha rasa / Min. dispozitivul de control al

presiunii gazului / Min. gdznyomas-&r / EAeykTg eA&y. Tieong aepiou NA

MpenoxpaHuTeneH otayxsaw knanaH / Ventilul de evacuare pentru

siguranta / Biztonsagi gazlefuvo szelep / AvakoudioTikr BaABida aodpaAeiag N/A

CucTemu 3a cmMecTa ra3oo6pa3Ho ropmso 1 Bb3ayx / Sistemele de legatura

gaz-aer / Gaz-levegd kombinalt rendszerek / AixoUvdean aepiou-aeEPa N/A

N/A He moxe pa ce nonssa / nu poate fi folosit
nem lehet felhasznalni / pn xpnoiporoiroiyo

*'pynu razos.e |, II, Ill / Familile de gaz |, I, Il
* Gazesalad |, I, Il / Oikoyéveleg aepiav |, I, 11l

3anasBame cu NpaBoToO Aa NPaBUM M3MEHEHMA MO MbTA Ha TEXHUYECKOTO nogobpABaHe./Sub rezerva unor modificari tehnice ulterioare aduse pentru imbunatatirea
performantelor produsului. /A mlszaki haladast szolgalé valtoztatasok joga fenntartval /AIGQUAGTTOUE TO BIKXIWHO HEMOVTIKOV GMOY@V AOYW TEXVIKWY BEATIOOEWY.

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com

YnpaBsneHue u 3aBof

Sediul central si uzina
lgazgatas és lizem

EpPYOOT&OI0 KOI KEVTPIKKX Ypadeix

MolwweHcku appec
Adresa postala
Levelezési cim
Taxudpopikn disubuvon



