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UHcTpyKuMA 3a
ekcnnoatauusa u MOHTax

Kpbrbn KpaH
Tun KH ...

HomMuHanHu BbTpeliHn
AnameTpu

Rp 1/4 -Rp 2
R1/4-R2

DN 25 - DN 200

Instructiuni de
exploatare si montare

Robinet sferic
Tip KH...

Dimensiuni nominale
Rp 1/4-Rp 2
R1/4-R2

DN 25 - DN 200

Miikodési leiras és sze-
relési utasitas

Golyés csap
KH... tipus
Névleges atmérok
Rp 1/4-Rp 2
R1/4-R2

DN 25 - DN 200

DUNGS®

Combustion Controls

0dnyieg AeIToupyicag Ko
cuvapuoAoynong

ZPaupIKn Bava
TUmog KH...
OVOUXGTIKEG SIXUETPOI
Rp 1/4-Rp 2

R1/4-R2

DN 25 - DN 200

MoHTa)XHO nonoxxeHue
Pozitia de montare
Beépitési helyzet

O¢gon TormoBeTNONG

MonoxxeHue Ha pbyKaTa
Pozitie maneta

Kézi szabalyozokar allasa
©gon Xe1poHoXAOG

Hukora He oTcTpaHABaiTe
pbukaTa!

Nu indepartati niciodata
maneta!

Soha nem szabad eltavolitani
a kézi szabalyozékart!

Mnv adaipeiTe TTIOTE TO
XEIPOHOXAO!

[Oa ce BHUMaBa 3a MOHTaX
6e3 Bubpauuu!

Aveti in vedere o montare
fara vibratie!

Ugyelni kell a vibraciomentes
beszerelésre!

Mpooe&Te yiax TorroBeTnoN
Xwpig kpadaopoug!

[mbar]

D]

DIN EN 331
DIN EN 13774

Makc. paboTHO HanaraHe
Presiunea max. de lucru

Max. Uzemnyomas

Mey. mieon AeiToupyiog

KH 50...p = 5bar (500 kPa)
KH 160...p_. = 16 bar (1600 kPa)
KH 160025-16100...p, , = 4 bar
(4000 kPa) @ HTB 650 °C

Kpbrbn KpaH

Robinet sferic

Golyés csap

Zpaipikn Bava

cnopen / potrivit / szerint / KaT&

KH 50...
KH 160...

DIN EN 331
DIN EN 13774

Temnepatypa Ha okonHara
cpena

Temperatura mediului inconjurator
Kérnyezeti hémérséklet
Ogppokpaaia TePIBAAOVTOG

KH 50... -20°C... +60°C
KH 160... -20°C ... +60 °C
CemeitictBO 1 +2+3
Familie 1+2+383
Kategdria 1+2+3
Oikoyevelr 1 +2+3




MoHTtaxkHa maca / Dimensiuni de montare / Beszerelési méretek/ AiaoTdOEIG CUVAPHOAOYNonG [mm]
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MoHTa)kHa maca / Dimensiuni de
montare / Beszerelési méretek /
Terno

Tun Prnax. AIGGTHOEIC GUVAPHOAGYNong [mm

Tip Rp/R/DN a ?) PH ch ne [ ] sSwW Greutate
Tipus Suly
Turog Bépogkg]
KH 5002 I 5 bar Rp 1/4 50,0 38 82 20 0,158
KH 5003 I 5 bar Rp 3/8 60,0 38 82 20 0,154
KH 5005 I 5 bar Rp 1/2 75,0 43 100 25 0,246
KH 5007 Il 5 bar Rp 3/4 80,0 50 120 32 0,386
KH 5010 11 5 bar Rp 1 90,0 54 120 41 0,624
KH 5012 1 5 bar Rp11/4 110,0 73 160 50 0,976
KH 5015 I 5 bar Rp11/2 120,0 79 160 55 1,202
KH 5020 I 5 bar Rp 2 140,0 86 160 70 1,990
KH 5002 IA 5 bar Rp 1/4---- R 1/4 56,5 38 82 20 0,158
KH 5003 IA 5 bar Rp 3/8---- R 3/8 56,5 38 82 20 0,154
KH 5005 IA 5 bar Rp 1/2---- R 1/2 70,0 43 100 25 0,246
KH 5007 1A 5 bar Rp 3/4---- R 3/4 76,0 50 120 32 0,386
KH 5010 IA 5 bar Rp 1------ R1 92,5 54 120 41 0,624
KH 5012 IA 5 bar Rp11/4-R11/4 106,0 73 160 50 0,976
KH 5015 IA 5 bar Rp11/2-R11/2 113,0 79 160 55 1,202
KH 5020 IA 5 bar Rp 2 ------ R2 133,0 86 160 70 1,990
KH 160 025 4/16 bar " DN 25 125 114 165 3,200
KH160032 4/16bar? DN 32 130 125 165 4,700
KH 160 040 4/16 bar " DN 40 140 136 185 5,700
KH 160050 4/16bar? DN 50 150 143 185 7,600
KH 160 065 4/16 bar " DN 65 170 158 230 12,000
KH 160 080 4/16 bar " DN 80 180 186 360 15,500
KH 160 100 4/16 bar " DN 100 190 203 360 22,600
KH 160 125 16 bar DN 125 200 223 360 24,500
KH 160 1502 16 bar DN 150 210 230 625 38,500
KH 160 200 16 bar DN 200 400 245 700 91,000

"4 bar @ HTB 650 °C
2 Moxe [a ce MOHTVpa/LeMOHTMpPa camo Npu oTBopeHa chepa / Poate fi montat/demontat doar cu bila deschisa / Csak nyitott golyd esetén lehet
be- ill. kiszerelni / H ouvoippoAdynon Kol GimoouvappoAdynon UITOPE VX Yivel JOVO OTOV 0 OPAIPIKOG KPOUVOG EIVOI QVOIXTOG
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[a ce usnonssat NOAXOAALM UHCTPYMEHTH!
Utilizati scule adecvate!

Megfelel6 szerszamot kell hasznalni!
Xpnoiporoinote KATXAANAo epyaAeio!

BonTtoBeTe ga ce cTArat Ha KpbeT!
Strangeti suruburile in cruce!

A csavarokat keresztben kell meghuzni!
2 Pi&Te TIGg BidEC OTAUPWTK!

MaKC. BbPTAWM MOMEHTH / hnaHLoBa Bpb3Ka M 16 x 65 (DIN 939) M 20 x 90 (DIN 939) Wnunka
% Momente max. de rotatie / imbinare cu flansa Prezon
Max. forgaté nyomatékok / karimas csokotés 50 Nm 50 Nm Aszokcsavar
ISO 7005-2 Hey. porr / oUvdeon pAKRVTING duteuTn Bido aodaheiog
MoHTax Montare Beszerelés TomoBeTnon
W3anbnHeHue Ha pe3baTa Executie cu filet Menetes kivitel NaxpaAAayn e oneipwpa
KH 50... KH 50... KH 50... KH 50...

(Rp1/2-Rp 2)
1. HapexeTe pesbaTta.

2. isnonsBanTte noaxoasiy
YAMbTHUTEN, U3Non3BanTe
NOAXOAALUM UHCTPYMEHTH.

3. He nsnonseainTe Bb3ena
KaTto noct

4. Cnen MOHTaxa nposepeTe
ynnbTHABaHETO!

MoHTax

M3nbnHeHue Ha pnaHeua
KH 160...

(DN 25 - DN 200)

1. MocTaseTe wWnunkuTte.

2. MoHTupaiTe ynibTHEHMETO.

3. CterHeTe wnunkute!
CnasBaviTe Tabnuuarta 3a
BbpPTAWMTE MOMEHTM!

4. Cnep MOHTa>xka NpoBepeTe

(Rp1/2-Rp 2)
1. Taiati filetul

2. Utilizati material de etansare
adecvat si scule adecvate.

3.Nu folositi aparatul ca parghie

de lucru!

4. Dupa montare controlati
etanseitatea!

Montare

Executie cu flansa

KH 160...

(DN 25 - DN 200)

1. Introduceti prezoanele.

2. Introduceti garnitura de
etansare

3. Strangeti prezoanele.
Aveti in vedere tabela cu
momente de rotatie!

(Rp1/2-Rp 2)
1. Menetvagéas

2. Megfelel6 tomitdszert és
megfeleld szerszamot kell
hasznalni.

3. A késziiléket nem szabad
emeldéként hasznalni!

4. Beszerelés utan el kell végezni a
tomitettségi probat.

Beszerelés

Csokarimas kivitel

KH 160...

(DN 25 - DN 200)

1. Be kell helyezni az
aszokcsavarokat.

2. Be kell helyezni a tomitést.

3. Meg kell huzni az
aszokcsavarokat.
Figyelembe kell venni a

(Rp1/2-Rp 2)
1. KoyTe To omeipwpax

2. XpnoiyotoinoTte KaTaAAnAo
UNIKO OTEYAVWONG KOl
KXTXAANAO epyaAeio.

3. Mn xpnoiporolgite Tn ava
OQV HOXAO

4. EAeyETe yIx DIOPPOEG PETH
Tnv TormoBeTnon!

MmofeTnon
NaxpaAAayn pe pAGVTI
KH 160...

(DN 25 - DN 200)

1. TomoBeTNOTE TIG GUTEUTES
Bideg aodaeiag.

2. ToroBeTr\0TE TNV TOIMOUXO.

3. 2piETe yeP& TIG PUTEUTES
Bideg aodaheiag.
Mpoog€Te TNV MVaKida portwv!

YyNNbTHABAHETO! 4. Dupa montare executati un forgatbnyomaték-tablazatot! 4. EAeyETe yia SI0(PPOES PETX
control de etanseitate! 4. Beszerelés utan el kell végezni a Tnv TommoBeTnon!
tomitettségi probat!
DN - - - - 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 %ma
L
Rp 1/4 3/8 1/2 3/4 111/411/2 2 - - - - - - ™~
" - Mo,
M__. [Nm]t<10s 25 70 105 225 340 475 610 1100 1600 2400 5000 60007600 7600
T [Nm]t<10s 15 35 50 85 125 160 200 250 325 400 400 400 400 400

max.
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Safety
first

O.K.

Pa6oTtuTte no KH

... MOXXe aa 6bpar
MU3BbpPLUBAHU CaMO OT
cneuunanucrm.

BHumaBavite npu
MOHTa)Ka HanpeXxeHMeTo
Aa e U3KnoyeHo!

He ce ponycka
AVPEKTEeH KOHTaKT
mexay KH ... n
BTBbpAABalla ce
3upapvA, 6eTOHHKU
CTeHu, nopose.

MpoBepka Ha
yNnbTHABAHETO Ha
Tpbbonposopaa:
3aTBopeTe Kpbrnua
KpaH.

Cnep npuknioyBaHe
Ha pa6otute no KH
... : ia ce npoBepu
ynnbTHABaHETO.

Hukora He paboTeTe,
aKo UMa HanfAraHe Ha
ras unm HarnpexxeHue.
N36Aarsante oTkput
orbH. CnasBante
npeanucaHuATa.

MNpu HecnasBaHe

Ha yKa3aHuATa uma
OMacHOCT OT HapaHABaHe
Ha xopara unu ot
maTepuanHu weTu.

Lucrarile la KH... au
voie sa fie efectuate
numai de personalul de
specialitate.

Aveti in vedere ca la
montare sa nu existe
tensiune!

Contactul direct intre
KH... si zidaria care se
intareste, peretii din
beton si pardoseli nu
este admisa.

Verificarea etanseitatii
conductelor de tevi:
inchideti robinetul
sferic.

Dupa incheierea
lucrarilor la KH...:
efectuati un control al
etanseitatii.

Nu executati niciodata
lucrari, in cazul in care
exista presiune de gaz
sau tensiune. Evitati
focul deschis. Respectati
regulamentele publice.

in cazul nerespectarii
indicatiilor sunt posibile
vatamari ale persoanelor
sau pagube materiale
consecutive.

DUNGS"

Combustion Controls

Munkakat a KH...-n
csak a szakszemélyzet
végezhet.

Ugyelni kell a
mechanikus szempontbdl
fesziiltségmentes
beszerelésre.

Nincs megengedve a
kozvetlen érintkezés a
KH... ill. a kikeményedd
falazat, a betonfal vagy
a padlézat kozott.

Csovezeték tomitettségi
préba:

El kell zarni a golyos
csapot.

KH... golyés csapon
végzett munkak
utan el kell végezni a
tomitettségi probat.

Nem szabad sohasem
gaznyomas vagy
fesziiltség alatt dolgozni.
Keriilni kell a nyilt langot.
Be kell tartani a hivatalos
el6irasokat.

A tudnivaldk figyelembe
nem vétele esetén
személyi vagy

jarulékos dologi karok
keletkezhetnek.

Epyacieg otnv KH...
EMTPEMETAI VO
€KTEAOUVTOI HOVO XTTO
€IGIKEUPEVO TIPOCWITIKO.

MNpooe&Te WOTE KATX
TNV TOMOOETNON VX
Hn dnuioupyouvTQI
HUNXOQVIKEG TXOEIG!

AmayopeUETal N ameudEing
eman peTa&u Tg KH...

KOl TOIXOTIONOG, TOIXWV T
oKupodepa, damedwv mou
BpiokovTau o€ SiadiKaoio
OTEYVOPOTOG,

Aokipaoix S1xppong
CWANVWGCEWV:
KAeioTe Tn opaipikni
Bava.

MeT& TNV oAoKArpwon
TWV EPYNOCINV OTNV
KH...: eAeyETe yix
S10PPOEG.

Mnv ekTeleiTe TOTE
epyaoieg umo mieon
agpiou fj T&on. AmopuyeTe
avoIxTh pwTIX. TnproTe
TOUG EMioNUOUG
KovoviopoUg.

e mepinTwon pn THPNONG
TWV unodeiEewv eivan mOavy
1 TPOKANON TPAUPKTIGHWY OE
avOpwIoug ) UNIKGV ZnpIwv.

3anasBame cv NpaBOTO 3a TeXHNYecku npomeHu / Se rezerva dreptul la modificari, care folosesc progresului tehnic. / A mlszaki haladast szolgalo
véltoztatasok joga fenntartval / Alxrnpoupe To Sikaiwpo dAAGYWV AOyw TEXVIKOV BEATIOOEWY

YnpaBneHue 1 3aBof,
Sediul central si uzina
lgazgatas és lizem

EpyooT&GI10 KOl KEVTPIKK Ypodeio

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

MowweHcku agpec
Adresa postala
Levelezési cim
Taxudpopikr dieubuvon

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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